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HISTORIE

SEIGER® Drehmaschinen haben eine lange Tradition. Sie reicht bis ins 19. Jahrhundert zuriick. Der Ursprung des Know-hows liegt bei
den Produkten der Firma , Flesch und Stein” in Frankfurt. Die konsequente Weiterentwicklung, Anpassung und Modernisierung der
Maschinen zeigt, dass der permanente Entwicklungsprozess iiber ein Jahrhundert hinweg bis heute betrieben wird und die Kunden-

bediirfnisse dabei immer mit hdchster Prioritdt behandelt werden. Heute verfiigt SEIGER Drehmaschinen iiber eine Produktionsflache
von 4.000 m?in Lippstadt.

Markteinfiihrung
der einschwenkbaren
C-Achse an SEIGER der SEIGER Dreh-
Drehmaschinen maschinen
o o

Weiterentwicklung
aller Modellreihen

5®

Einfiihrung der

Ubernahme der Firma MaschinengréRen

Neuentwicklung

.Flesch & Stein” der zyklengesteuer- SLZ 1000/1200 mit Die neue Bau-
durch die Firma SEE, ten Drehmaschine Spitzenweiten bis reihe SLZ 420 E
Bischofsheim SLZ 500 24 Meter wird eingefiihrt

O O O O

1984 1992 1996 1998 1999 2001 2002 2010 2014 2017 2021
|

O O O l O
Griindung der Die Willi Seiger Vorstellung der Die neue K-Baureihe
Maschinenfabrik GmbH wurde in BaugroRen SLZ 800 / SLZ 850 E Konventionelle
.Flesch & Stein” Lippstadt gegriindet Einfiihrung erganzt das Maschine
in Frankfurt und ist seitdem QM System nach Programm mit neuster Technik
produktorientiert ge- DIN /IS0 9001

wachsen. Das Ver-
triebsnetz ist durch
viele Stiitzpunkte in
ganz Deutschland
und im europédischen
Ausland vertreten.

o
Die erste 4-Bahnen-

drehmaschine verlasst

unser Werk

o
Die kleinste SLZ 300 E

fiir Aushildungsbetriebe

kommt auf den Markt



BERATUNG UND
ENTWICKLUNG ).

Am Anfang steht die ausgiebige Beratung. Fiir hre Anwendungsfragen stehen lhnen

Fachleute in unserem Hause zur Verfiigung. Auch Vorfilhrmaschinen mit unterschiedlichen fo)
Ausstattungen und Steuerungen stehen fiir Sie bereit. Ob in unserem hauseigenen Vorfiihr- m
raum oder auf nationalen oder internationalen Fachmessen, wir préasentieren I[hnen unsere
neuesten Entwicklungen und Maschinen. m

(@)
Konstruktion und Entwicklung der Maschinen sowie der Schaltschrankbau finden in unse- X
rem Hause statt. Nach Abstimmung und Festlegung der Ausstattung lhrer Maschine leisten X

die SEIGER-Ingenieure in der mechanischen und elektronischen Konstruktion ihre Arbeit.
Moderne Hilfsmittel wie eine 3D-Software auf modernsten Rechnern unterstiitzen dabei
unsere Leistung.

FERTIGUNG

Die mechanische Fertigung der Bauteile im eigenen Haus
ist ein groRer Unterschied zu anderen Herstellern, deren
gesamte Fertigung in andere Lander ausgelagert ist. Bei uns
erhalten Sie Maschinen ,Made in Germany”. Unsere Ferti-
gungstiefe ist sehr hoch und so bestimmen wir die Qualitat
Ihrer Maschine von Anfang an selbst.

DIENSTLEISTUNG f

Fiir Ihre Fragen und zur Problemldsung stehen lhnen kompetente X *
Fachleute zur Verfiigung. Wir bieten Ihnen die komplette Ersatzteil-

o C——
versorgung und den Service vor Ort durch unsere Techniker im :)
AulRendienst. Die Reparatur einer Maschine erfolgt vor Ort durch
unsere Servicetechniker. Auch Sonderschulungen und Trainings-
maRnahmen sind madglich.

ooo




SLZ | 300 K | foNvEntoneLE
B

OPTIMAL FUR DIE
AUSBILDUNG

AUSSTATTUNG | ZUBEHOR * ABMESSUNGEN

Umlauf g liber Bett mm 300
Umlauf g {iber Planschieber mm 150
Verfahrweg der X-Achse mm 170
Bettbreite mm 240
Spindelkopf DIN 55027 Gr. 5

Spindelbohrung mm 40

Option: 55

Spindel-g im vorderen Lager mm 70
Spindelinnenkegel MK 5

Reitstock-Pinolendurchmesser mm 50
Reitstock-Hub mm 125
Reitstock-Morsekegel MK 3

Spitzenweite mm 750

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/40 % ED Kw 1,5/11,5
Drehzahlbereich 1/min 1-3.000
Vorschubkraft Z-Achse N 6.000
Vorschubkraft X-Achse N 3.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min 5/3

Handrdder mit mechanischer Verbindung zu den Achsen

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehdrliste, die Sie mit Inrem Angebot erhalten.



S1z | 300 SK' oeesmmsoine

OPTIMAL FUR DIE
AUSBILDUNG

ABMESSUNGEN AUSSTATTUNG | ZUBEHOR *
Umlauf g liber Bett mm 300
Umlauf g iber Planschieber mm 150 ‘ ‘
Verfahrweg der X-Achse mm 170
Bettbreite mm 240 \" \ \* \ ‘i \
Spindelkopf DIN 55027 Gr. 5 \
Spindelbohrung mm 40 ' 1 '
Option: 55

Spindel-g im vorderen Lager mm 70 a
Spindelinnenkegel MK 5 ) o )

. X Das Bedienkonzept fiir die Ausbildung:
Reitstock-Pinolendurchmesser mm 50 « Perfekt an die Ausbildung angepasst
Reitstock-Hub mm 125 * 3 Aushaustufen, erweiterbar je nach Ausbildungsjahr
Reitstock-Morsekegel MK 3 o Kartenlesegerat fiir die Berechtigung

Spitzenweite mm 750

&

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/40 % ED Kw 1,5/11,5
Drehzahlbereich 1/min 1-3.000
Vorschubkraft Z-Achse N 6.000
Vorschubkraft X-Achse N 3.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min 5/3

Handrédder mit mechanischer Verbindung zu den Achsen

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehdrliste, die Sie mit Inrem Angebot erhalten.



SLZ

AUSSTATTUNG | ZUBEHOR * ABMESSUNGEN
Umlauf @ {iber Bett mm 300
Umlauf @ iiber Planschieber mm 150
Verfahrweg der X-Achse mm 170
Bettbreite mm 240
Spindelkopf DIN 55027 Gr. 5
Spindelbohrung mm 40
Option: 55

Spindel-g im vorderen Lager mm 70
Spindelinnenkegel MK 5

Stabiler Bettschlitten mit kunststoffbeschichteter Gegenfiihrung. Reitstock-Pinolendurchmesser mm 50

Direkte Wegmessung in der X-Achse mit Sperrluftsystem fiir eine hohe Genauigkeit. .
Reitstock-Hub mm 125
Reitstock-Morsekegel MK 3
Spitzenweite mm 750

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/40 % ED KW 7,5/11,5
Drehzahlbereich 1/min 1-4.500
Vorschubkraft Z-Achse N 6.000
Vorschubkraft X-Achse N 3.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min 8/6
Das lineare Werkzeugsystem fiir Dreh- Im Standard Schnellwechselhalter Gr. B.
maschinen mit Multifix-Schnellwechsel-  Optional mit zentraler KiihImittelzufuhr.

halter oder Parat Systemen.

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehérliste, die Sie mit Ihrem Angebot erhalten.



sz | 420 K | CReswasciine

OPTIMAL FUR DIE
AUSBILDUNG

e ——
-
ABMESSUNGEN
Umlauf g liber Bett mm 430
Umlauf g {iber Planschieber mm 220
Verfahrweg der X-Achse mm 230
Bettbreite mm 350
Spindelkopf DIN 55027 Gr. 6
Spindelbohrung mm 80
Option: 93
Spindel-g im vorderen Lager mm 110
Spindelinnenkegel MK 6
Reitstock-Pinolendurchmesser mm 70
Reitstock-Hub mm 150
Reitstock-Morsekegel MK 5
Spitzenweite mm 1.000/1.500
2.000
DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN
Hauptantrieb 100/60 % ED Kw 91
Drehzahlbereich 1/min 1-3.000
Vorschubkraft Z-Achse N 5.000
Vorschubkraft X-Achse N 4.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min 5/3

Handrédder mit mechanischer Verbindung zu den Achsen

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehdrliste, die Sie mit Inrem Angebot erhalten.



OPTIMAL FUR DIE
AUSBILDUNG

AUSSTATTUNG | ZUBEHOR * ABMESSUNGEN
Umlauf g liber Bett mm 430
‘ ‘ Umlauf g iiber Planschieber mm 220
\ \ W Verfahrweg der X-Achse mm 230
=T g N Bettbreite mm 350
' \ ' Spindelkopf DIN 55027 Gr. 6
' 1 ' Spindelbohrung mm 80
Option: 93
Spindel-g im vorderen Lager mm 110
) . ) Spindelinnenkegel MK 6
Das Bedienkonzept fiir die Aushildung: . i
« Perfekt an die Ausbildung angepasst Reitstock-Pinolendurchmesser mm 70
* 3 Ausbaustufen, erweiterbar je nach Ausbildungsjahr Reitstock-Hub mm 150
. Kartenlsegerat fiir die Berechtigung Reitstock-Morsekegel MK 5
- P = Spitzenweite mm  1.000/1.500
2.000

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED Kw 9
Drehzahlbereich 1/min 1-3.000
Vorschubkraft Z-Achse N 5.000
Vorschubkraft X-Achse N 4.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min 5/3

Handrdder mit mechanischer Verbindung zu den Achsen

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehdrliste, die Sie mit Inrem Angebot erhalten.



stz 420E

ABMESSUNGEN
Umlauf @ {iber Bett mm 430
Umlauf @ {iber Planschieber mm 220
Verfahrweg der X-Achse mm 230
Bettbreite mm 350
Spindelkopf DIN 55027 Gr. 6
Spindelbohrung mm 80
Option: 93
Spindel-g im vorderen Lager mm 110
Spindelinnenkegel MK 6
Reitstock-Pinolendurchmesser mm 70 Hohe Genauigkeit und Steifigkeit der OPTIONAL
Reitstock-Hub mm 150 Drehspindel durch Prazisionsspindel- Feststehende und mitlaufende Liinetten.
. lagerung. Spindelbohrung D = 80 mm.

Reitstock-Morsekegel MK 5
Spitzenweite mm 1.000/1.500

2.000
DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN
Hauptantrieb 100/60 % ED KW 9/11

Option: 17-20

Drehzahlbereich 1/min 1-3.600
Vorschubkraft Z-Achse N 5.000
Vorschubkraft X-Achse N 4.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min 10/7

Stabiler Bettschlitten mit kunststoffbeschichteter Gegenfiihrung.
Direkte Wegmessung in der X-Achse mit Sperrluftsystem fiir eine hohe Genauigkeit.
T-Nutenfiihrungen im Planschieber zur Aufnahme von Zubehdor.



stz 500 E

OPTIONAL 1

K/SK
n |
- =
AUSSTATTUNG | ZUBEHOR * ABMESSUNGEN
Umlauf g liber Bett mm 500
Umlauf g {iber Planschieber mm 280
Verfahrweg der X-Achse mm 260
Option: 370
Bettbreite mm 350
Spindelkopf DIN 55027 Gr. 8
Spindelbohrung mm 93
Option: 104

Spindel-g im vorderen Lager mm 130
Spindelinnenkegel MK 100

OPTIONAL . X

Erweiterung Support mit verlangertem Planschieber und neuester Linearfiihrungs- Reitstock-Pinolendurchmesser mm 90

generation inkl. 6 Fiihrungswagen in der X-Achse. Im Tausch gegen Standardsupport. Reitstock-Hub mm 180

Dadurch Verdnderung Umlaufdurchmesser iiber Planschieber auf 270 mm. Reitstock-Morsekegel MK 5
Spitzenweite mm 1.000/1.500

2.000

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN
Hauptantrieb 100/40 % ED Kw 20/25
Drehzahlbereich 1/min 1-3.000
Vorschubkraft Z-Achse N 10.000
Vorschubkraft X-Achse N 7.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min 10/7

Hohe Genauigkeit und Steifigkeit der Sicherheitskupplung in der

Drehspindel durch Prézisionsspindel- Z- und X-Achse.

lagerung. Spindelbohrung D = 93 mm.

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehérliste, die Sie mit Ihrem Angebot erhalten.



SLZ

OPTIONAL g4

K/SK
‘ K -

ABMESSUNGEN

Umlauf g {iber Bett mm
Umlauf g {iber Planschieber mm
Verfahrweg der X-Achse mm
Betthreite mm
Spindelkopf DIN 55027 Gr.
Spindelbohrung mm
Spindel-g im vorderen Lager mm
Spindelinnenkegel MK
Reitstock-Pinolendurchmesser mm
Reitstock-Hub mm
Reitstock-Morsekegel MK
Spitzenweite mm

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED KW
Drehzahlbereich 1/min
Vorschubkraft Z-Achse N
Vorschubkraft X-Achse N

Eilgang X- und Z-Achse m/min

AUSSTATTUNG | ZUBEHOR *

570
340
370

350
8

93
Option: 104

130
100

90 Verwindungssteifes Bett mit gehéarteten,
180 feinstgeschliffenen Fiihrungsbahnen und
5 GlasmaBstab in der X-Achse.

1.000/1.500
2.000

OPTIONAL
Feststehende und mitlaufende Liinetten.

20/25
1-3.000
10.000
7.000

10/7

OPTIONAL
C-Achse mit digitalem Servomotor,
pneumatisch einschwenkend.

OPTIONAL

Zweites Spannfutter am Spindelende,
pneumatisch betatigt. Sonderspindel-
bohrung D = 104 mm.



AUSSTATTUNG | ZUBEHOR * ABMESSUNGEN
Umlauf g liber Bett mm 660
Umlauf g {iber Planschieber mm 435
Verfahrweg der X-Achse mm 375
Bettbreite mm 400
ﬂ Spindelkopf DIN 55027 Gr. 8
Spindelbohrung mm 93
Option: 104/130
Spindel-g im vorderen Lager mm 130
Spindelinnenkegel MK 100
Elektrisch schaltendes 2-Gang Getriebe.  Stabiler Reitstock mit einer Pinole von Reitstock-Pinolendurchmesser mm 90
D =90 mm und einer Aufnahme MK 5. Reitstock-Hub mm 180
Reitstock-Morsekegel MK 5
Spitzenweite mm 1.000/2.000
3.000

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/40 % ED KW 22/30
Drehzahlbereich 1/min 1-2.500
Vorschubkraft Z-Achse N 14.000
Vorschubkraft X-Achse N 10.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min 10/8

Stabiler kunststoffbeschichteter Support. Hochwertige Kugelrollspindel mit groBem
Auf Kundenwunsch wurde ein Gewinde-  Durchmesser fiir stabilen Lauf. Linearfiih-
wirbelgerat auf dem Support montiert. rungen in der X-Achse im Standard.

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehérliste, die Sie mit Ihrem Angebot erhalten.



ABMESSUNGEN

Umlauf g (iber Bett
Umlauf g iiber Planschieber
Verfahrweg der X-Achse

Spindelkopf DIN 55027
Spindelbohrung

Spindel-g im vorderen Lager
Reitstock-Pinolendurchmesser
Reitstock-Hub
Reitstock-Morsekegel

mm
mm
mm

mm
Gr.
mm

mm

mm
MK
mm

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED
Drehzahlbereich
Vorschubkraft Z-Achse
Vorschubkraft X-Achse
Eilgang X- und Z-Achse

KW

1/min

N
N

m/min

730
450
390
480
11

130
Option: 160

170
115
225
6
1.500/6.000

22/30
1-2.200
16.000
14.000
/6

In den Standard T-Nutenfiihrungen optio-  Hier als Beispiel ein angetriebenes Werk-
nal erhéltliches Nullpunktspannsystem zeug mit zentraler Kiihlmittelzufuhr, auf-
montiert. Dieses dient zur schnellen genommen im Nullpunkspannsystem.

und prézisen Aufnahme von Wechsel-

zubehdr.

Ein Bohrbock zur stabilen Aufnahme von groRen Bohrstangen und zum schnellen
Wechseln auf einem Nullpunktspannsystem.



AUSSTATTUNG | ZUBEHOR *

Verwindungssteifes Bett basierend auf einer soliden verrippten Hybridkonstruktion.
Verfiillt mit hochfestem zementbebundenen Mineralguss zu einer Hybrid-/Sandwich-
konstruktion mit AuBenstahimantel. Aufgeschraubte Fiihrungsleisten aus Stahl, induktiv
gehartet und feinstgeschliffen. Kastenbettausfiihrung mit Doppelprismenfiihrung und
zusétzlicher Bettschlittenfiihrung unten am Bett.

Hydraulische selbstzentrierende Liinette
tiber Handkurbel positionierbar.

Sicherheitskupplung in der

ABMESSUNGEN

Umlauf g (iber Bett

Umlauf g iiber Planschieber
Verfahrweg der X-Achse

Bettbreite
Spindelkopf DIN 55027
Spindelbohrung

Spindel-g im vorderen Lager
Reitstock-Pinolendurchmesser

Reitstock-Hub
Reitstock-Morsekegel
Spitzenweite

mm
mm
mm
mm
Gr.
mm

mm
mm
MK
mm

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED

Drehzahlbereich

Vorschubkraft Z-Achse
Vorschubkraft X-Achse
Eilgang X- und Z-Achse

KW

1/min

N
N

m/min

810
540
400
480
11

130
Option: 160

170
115
225

6
1.500/8.000

22/30
1-1.800
18.000
14.000
1/6

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehérliste, die Sie mit Ihrem Angebot erhalten.



ABMESSUNGEN

Umlauf g liber Bett mm 850
Umlauf g {iber Planschieber mm 490
Verfahrweg der X-Achse mm 500
Bettbreite mm 560
Spindelkopf DIN 55027 Gr. 15
Spindelbohrung mm 130
Spindel-g im vorderen Lager mm 220
Reitstock-Pinolendurchmesser mm 160
Reitstock-Hub mm 315
Reitstock-Morsekegel MK 6
Spitzenweite mm  1.000/16.000

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED KW 37/46

Drehzahlbereich 1/min 1-1.200
Vorschubkraft Z-Achse N 20.000
Vorschubkraft X-Achse N 16.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min /6

AUSSTATTUNG | ZUBEHOR *

Stabiles Bohrstangenklemmlager X-Achse mit geharteten, feinstgeschliffe-
mit zusétzlicher Linearfiihrung iiber nen Linearfiihrungen und GlasmaRstab.
Nullpunktspannsystem auf dem Plan- Bettbreite: 560 mm.

schieber fixiert.



Ab 5.000 mm Spitzenweite wird eine stabile Zahnstange und ein Getriebe mit gegen-
einander verspannten Zahnrédern verbaut, das spielarm ist.

Stabiler Spindelkasten mit 3-facher
Lagerung, hohe Steifigkeit durch dicke
Wandstarken und Verrippung.

C-Achse, hydraulisch einschwenkend mit
eignem Motor und Getriebe

ABMESSUNGEN

Umlauf g (iber Bett

Umlauf g iiber Planschieber
Verfahrweg der X-Achse

Bettbreite
Spindelkopf DIN 55027
Spindelbohrung

Spindel-g im vorderen Lager
Reitstock-Pinolendurchmesser

Reitstock-Hub
Reitstock-Morsekegel
Spitzenweite

mm
mm
mm
mm
Gr.
mm

mm
mm
MK
mm

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED

Drehzahlbereich

Vorschubkraft Z-Achse
Vorschubkraft X-Achse
Eilgang X- und Z-Achse

KW

1/min

N
N

m/min

1.010
650
600
750

15
130
220
160
315

6

1.000/16.000

37/46
bis 850
24.000
16.000
1/6

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehérliste, die Sie mit Ihrem Angebot erhalten.



ABMESSUNGEN

Umlauf g (iber Bett
Umlauf g iiber Planschieber
Verfahrweg der X-Achse

Spindelkopf DIN 55027
Spindelbohrung

Spindel-g im vorderen Lager
Reitstock-Pinolendurchmesser
Reitstock-Hub
Reitstock-Morsekegel

mm
mm
mm
mm
Gr.
mm
mm
mm
mm
MK
mm

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED
Drehzahlbereich
Vorschubkraft Z-Achse
Vorschubkraft X-Achse
Eilgang X- und Z-Achse

KW

1/min

N
N

m/min

1.250

850
680
750
15
130
220
160
315
6

1.000/16.000

37/46

bis 850
24.000
16.000

/6

AUSSTATTUNG | ZUBEHOR *

Ab 5.000 mm Spitzenweite wird eine Stabiler Support in der X-Achse mit linear
stabile Zahnstange und ein Getriebe mit ~ Fiihrungen und 6 vorgespannte Wagen
gegeneinander verspannten Zahnradern  inkl. Zentralschmierung.

verbaut, das spielarm ist.

Mitfahrender Absaugstutzen iiber Saug-  OPTIONAL

schlitzkanal. Reitstock elektrisch verfahrbar, hydrau-
lisch klemmbar und hydraulische Pinole
mit einem Weg von 1.000 mm.



AUSSTATTUNG | ZUBEHOR *

Ab 5.000 mm Spitzenweite wird eine
stabile Zahnstange und ein Getriebe mit
gegeneinander verspannten Zahnréadern
verbaut, das spielarm ist.

4-Backen Stahlplanscheibe mit Lang-
schieber-Grundbacken und harten Auf-
satzbacken mit zuséatzlichen T-Nuten.

Hinter der Drehmitte eine Schleifeinheit
und vor der Drehmitte ein handbetétigter
Vierfachstahlhalter.

8-fach Revoler horizontal vor der Dreh-
mitte und angetriebene Werkzeuge hinter

ABMESSUNGEN

Umlauf g (iber Bett

Umlauf g iiber Planschieber
Verfahrweg der X-Achse

Bettbreite
Spindelkopf DIN 55027
Spindelbohrung

Spindel-g im vorderen Lager
Reitstock-Pinolendurchmesser

Reitstock-Hub
Reitstock-Morsekegel
Spitzenweite

mm
mm
mm
mm

Gr.
mm
mm
mm
mm

1.250
850
700
900

15
110
240
220
315

feste Spitze

mm

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED

Drehzahlbereich

Vorschubkraft Z-Achse
Vorschubkraft X-Achse
Eilgang X- und Z-Achse

KW
1/min

N
N

m/min

3.000/16.000

54/70
bis 710
30.000
20.000

6/4

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehérliste, die Sie mit Ihrem Angebot erhalten.



ABMESSUNGEN

Umlauf g liber Bett mm 1.600
Umlauf g iber Abdeckung mm 1.500
Umlauf g {iber Planschieberfiihrung mm 1.240
Verfahrweg der X-Achse mm 680
Bettbreite mm 1.350
Spindelkopf DIN 55027 Gr. 15
Spindelbohrung mm 110
Spindel-g im vorderen Lager mm 240
Reitstock-Pinolendurchmesser mm 220
Reitstock-Hub mm 350
Reitstock-Morsekegel feste Spitze
Spitzenweite mm  3.000/16.000
DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED KW 55/70
Drehzahlbereich 1/min bis 710
Vorschubkraft Z-Achse N 35.000
Vorschubkraft X-Achse N 25.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min 6/4

AUSSTATTUNG | ZUBEHOR *

Verwindungssteifes 4-Bahnen Hydropol Kastenbett mit aufgeschraubten Stahlfiih-
rungen gehartet und geschliffen. Bettbreite: 1.350 mm.

Gut zugangliche Maschine, durch hohe OPTIONAL
Verstellmdglichkeit des Bedienpultes und  12-fach Scheibenrevolver fiir angetrie-
der bedienerfreundlichen Treppe. bene Werkzeuge und Y-Achse + 65 mm.



ABMESSUNGEN
Umlauf @ {iber Bett mm 2.000
Umlauf g tiber Abdeckung mm 1.900
Umlauf g iiber Planschieberfiihrung mm 1.400
Verfahrweg der X-Achse mm 1.000
Bettbreite mm 1.350
Spindelkopf DIN 55027 Gr. 20
Spindelbohrung mm 120
Spindel-g im vorderen Lager mm 300
Reitstock-Pinolendurchmesser mm 320
B e e T e et O ST stk Hob o
Reitstock-Morsekegel feste Spitze
Spitzenweite mm  3.000/16.000

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED KW 55/70
Drehzahlbereich 1/min 450
Vorschubkraft Z-Achse N 35.000
Vorschubkraft X-Achse N 25.000
Eilgang X- und Z-Achse m/min 6/4

Spindelkasten als massives Gussgehduse Stabiler Bettschlitten mit gehérteter
mitinnen liegendem Getriebe. Hydrau- Fiihrung und direkter Wegmessung.
lisch schaltbar. Hauptspindel 3-fach gela- Teleskopabdeckung vorne und hinten.
gert und mit einer Umlaufschmierung aus- Treppe fiir Riistarbeiten.

gestattet. Spindeldurchmesser im vorde-

ren Lager = 300 mm.

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehérliste, die Sie mit Ihrem Angebot erhalten.



sPL | 1400-LC

ABMESSUNGEN

Umlauf @ {iber Bett mm
Verfahrweg der X-Achse mm
Drehdurchmesser mm
Langsweg / Z-Achse mm
Spindelkopf DIN 55027 Gr.
Spindelbohrung mm

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN
Hauptantrieb 100/60 % ED KW

Drehzahlbereich 1/min
Vorschubkraft Z-Achse N
Vorschubkraft X-Achse N

Eilgang X- und Z-Achse m/min

STANDARD  OPTION BIS ZU

1.400
740
1.400
400
11
130

37/46
1-700
20.000
16.000
1/6

2.300
1.200
2.000
800

DIN 55026 / 20
460

54/70

30.000
24.000

OPTIONAL
Unterschiedliche Supporte mit unterschiedlichen Verfahr-
wegen in der X- und Z-Achse.

OPTIONAL

Sonderaufbau mit Schwenktisch: Einseitig 4-fach Horizontalre-
volver gegeniiberliegend digitaler Werkzeugantrieb mit Capto-
Aufnahme fiir angetriebene Werkzeuge.



sPL | 1400-CG

AUSSTATTUNG | ZUBEHOR * ABMESSUNGEN STANDARD  OPTION BIS ZU
Umlauf g iiber Bett mm 1.400 2.300
Verfahrweg der X-Achse mm 400 1.200
Drehdurchmesser mm 800 2.000
Langsweg /Z-Achse mm 300 800
Spindelkopf DIN 55027 Gr. 1 DIN 55026 / 20
Spindelbohrung mm 130 460

DREHZAHLEN UND LEISTUNGEN

Hauptantrieb 100/60 % ED KW 22/30 54/70
Drehzahlbereich 1/min 1-1.200

Vorschubkraft Z-Achse N 20.000 30.000
Vorschubkraft X-Achse N 16.000 24.000

Eilgang X- und Z-Achse m/min /6

OPTIONAL OPTIONAL

Sonderausfiihrung: Werk- Zugangstiir hinten zum Riisten
stiickauffangvorrichtung fiir und Einstellen eines Werkstiick-
Kunststoffringe und Spéne- fangers.

héacksler auf dem Obersupport.

* Weiteres Zubehdr zur Maschine finden Sie in der Zubehérliste, die Sie mit Ihrem Angebot erhalten.



STEUERUNGSSYSTEME

Heidenhain MANUALplus Siemens SINUMERIK

Heidenhain MANUALplus 620 zeichnet sich insbesondere Siemens SINUMERIK 840 D sl / Siemens ONE bietet Ihnen
durch ihre komfortable, manuelle Maschinenbedienung aus. Modularitat, Flexibilitét, einheitliche Struktur beim Bedienen,
lhre anwendungsorientierte Zyklenprogrammierung ermoglicht Programmieren und Visualisieren sowie optimale Integration
einem Facharbeiter schnell und effizient zu programmieren. in Netzwerke. Das hochmoderne und kratzfeste Bedienpanel
Die Basis der neu gestalteten Medienoberflache smart. TURN bietet durch seinen hochaufldsenden Multitouch-Breithild-
ist das bewahrte HEIDENHAIN-DIN PLUS: denn smart. TURN schirm hochsten Bedienkomfort. Es kann zudem mit Arbeits-
erzeugt DIN PLUS-Programme. handschuhen bedient werden.

www.heidenhain.de www.siemens.com

Bildschirmgrolie Bildschirmgrole
15,6 Zoll

ram

D s

Il HEHE EEER ZE8
BEENA DOE DA

ANORDNUNGSVARIANTEN
||

Variante A Variante B
Handrédder-Bedienpult und Komplettes Bedienpult

Monitorkonsole getrennt I:I I:I mit Steuerelementen und

angebracht Monitor

(stark vereinfachte Darstellung)



SONDERLOSUNGEN

Durch unsere hauseigene Fertigungstiefe bieten wir Ihnen neben dem Standardprogramm auch Sonderlésungen malRgeschneidert
auf Ihren Anwendungsfall an. Aus einem Baukastensystem von unterschiedlichen Komponenten kdnnen wir lhnen diese Sonderld-
sungen zu marktgerechten Preisen anbieten. Nachfolgend einige Beispiele aus unserer Drehmaschinen-Manufaktur.

SLZ 850 SLZ 1500 SLZ 1500
2 Horizontalrevolver auf dem Planschieber 12-fach Scheibenrevolver VDI 50 mit Bohrstange L = 1.800 mm, schwenkbar mit
mit Abstand von 900 mm. Sonderbettschlit- angetriebenen Werkzeugen, hydraulisch gegeniiberliegendem Scheibenrevolver.
ten nach Kundenwunsch. selbstzentrierende Liinette elektrisch

verfahrbar.

SLZ 850 SLZ 1200 Plandrehmaschine SPL
WTO-Werkzeugtrager mit Y-Achse. Mit Planscheiben Wechseleinrichtung 4-Achsen Maschine, Sonderldsung
und 30-fach Werkzeugmagazin fiir fest- nach Kundenwunsch. Zwei von einander
stehende und angetriebene Werkzeuge. unabhéngige X- und Z-Achsen inklusive

Teilefanger, CNC-gesteuert.



SONDERZUBEHOR

Zur Optimierung Ihrer Produktion bietet SEIGER eine Vielzahl von Sonderzubehdr an. Nutzen Sie unsere Erfahrung.
Unser Beraterteam steht lhnen dabei gerne zur Verfiigung.

Nullpunktspannsystem
vor oder hinter der Dreh-
mitte montierbar. Spannen
und Ldsen liber Taster am
Bedienpult. Zum Aufneh-
men von unterschiedli-
chen Komponenten wie
Stahlhalter, Bearbeitungs-
einheiten usw.

SAUTER
8-fach Scheibenrevolver
mit angetriebenen Werk-
zeugen.

SAUTER
4-fach Horizontalrevolver
elektrisch schaltend.

Spindelbremse fiir die
Hauptspindel inklusive
Softwareerweiterung,
Lochkreiszyklus.

WTO0-Werkzeugsystem
mit Capto Halter und
Werkzeugantrieb, Leis-
tungen 30-60-100 Nm.

PARAT

4-fach Horizontalrevolver
mit zentraler KiihImittel-
zufuhr (handbetétigt).

SAUTER

8-fach Scheibenrevolver
ohne angetriebene Werk-
zeuge.

Hydraulisch selbstzentrie-
rende Liinette.



C-Achse mit digitalem
Servomotor, pneumatisch
oder hydraulisch ein-
schwenkend.

Bohrstangenklemmlager
mit tauschbaren Lager-
schalen fiir unterschied-
liche Durchmesser.

2 Klemmstellen und
Zusatzfiihrung auf dem
Bettschlitten. Aufbau
hinter der Drehmitte.

Elektrisch verfahrbarer
Reitstock {iber Getriebe-
motor und Zahnstange.
Hier Ausfiihrung mit
hydraulischem Reitstock,
hydraulischer Pinole und
Klemmung auf dem Bett.

C-Achse und zweiter
Futterflansch am Spindel-
ende mit Spannfutter.

Schnellspannfutter,
handbetétigt fiir Druck-
spannzangen.

Schleifeinheit hinter

der Drehmitte fiir Schleif-
scheiben bis 600 mm
Durchmesser.

Durchdachte Konzepte — tausendfach bewahrt.
Qualitdt Made in Germany!

Sie bendtigen mehr Informationen? Rufen Sie uns doch einfach an
oder schreiben Sie uns eine E-Mail. Wir sind fiir Sie da!

029 41/28 56 0 info@seiger.de
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MBRSEIGER

Drehmaschinen

Willi Seiger GmbH
RoRfeld 70
59557 Lippstadt

Telefon: 029 41/28 56 0
Fax: 02941/17 936

info@seiger.de
www.seiger.de
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